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JERSEY LYCRA DELTA PLUS Ab.

ALGODON 92% - ELASTANO 8%

ESPECIFICACIONES ANCHO PESO RENDIMIENTO ENCOGIMEINTO % REVIRADO % TECNICAS: SERIGRAFIA, VINILO, NO SUBLIMAR
ESTANDAR 1,80 235 2,36 L: -4 A:-4 2% SEGMENTO: FEMENINO, JUNIOR EINFANTIL
TOLERANCIA: max: 1,82 - min 1,78 | max:247 - min 223 | max: 2,52 - min 2,23 L: -5 A:-5 4% RAPORT: N/A
HILO: Co 30/1 PDO + Spa 40 Dren SOLIDEZ AL LAVADO: N/A PILLING: 4/5 COMPLEMENTO: N/A

(

DESCRIPCION: Jersey Algoddn con elastano ideal para el desarrollo de prendas
confortablesy frescas. Posee alta resistencia al uso diario.

DATOS TECNICOS DE CONFECCION

AGUIJA: FFG/SES ; 75/11
PUNTADA POR PULGADA: 10 a 16

(|

Lavar a maquina, no exceder los 30 °C.
Proceso muy moderado.

K No usar blanqueador.

Secado en tendedero a la sombra.

USOS Y RECOMENDACIONES

Planchar a una temperatura maxima
de la base de 110 °C, sin vapor.
Planchar con vapor puede causar
dano irreversible.

Zg No limpieza en seco.
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RN DRO » N AP ASPF AL
ESPECIFICACIONES ANCHO PESO RENDIMIENTO ENCOGIMEINTO %
ESTANDAR 1,65 246 2,46 L:-3 A2

TOLERANCIA: maéx: 1,67 - min 1,63 | max:258 - min 234 | méax:2,63 - min 2,32 L:-4 A:-3

HILO: PesCo 30/1 CDO + Spa 40 Den SOLIDEZ AL LAVADO: 4

REVIRADO % TECNICAS: SERIGRAFIA, VINILO, NO SUBLIMAR
1% SEGMENTO: FEMENINO, JUNIOR E INFANTIL
3% RAPORT: N/A
PILLING: 4 COMPLEMENTO: N/A

DESCRIPCION: Jersey Poli Algodén con elastano ideal para el desarrollo de

prendas confortablesy frescas. Posee alta resistencia al uso diario. Aplica para e e S el aats
== 30 °C. Proceso muy moderado.

colores base melange

DATOS TECNICOS DE CONFECCION

x No usar blanqueador.

~N Es posible el secado en maquina.

USOS Y RECOMENDACIONES

Planchar a una temperatura maxima

5 de la base de 110 °C, sin vapor.
Planchar con vapor puede causar
dano irreversible.

@ No limpieza en seco.

AGUIJA: FFG/SES ; 75/11 [.) Temperatura baja; temperatura

PUNTADA POR PULGADA:10 a 16

maxima de 60 °C.




